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Die Erfindung bezieht sich auf cin Gerat zur Her- 
stdlung einer gerichtete Holzteilchen unterschied- 
licher Abmessungen enlhaltenden Spanplatte mit 
einer ZuteH- and Sdiuttvorrichtung far die ungerich- 
teten Holzteilchen, hn Fallweg der Holzteilchen lie- 5 
genden mechanischen Ausrichtungselementen und 
einer unter diesen Aiisrichtungselementen angeord- 
neten Schiittunteriage, deren Oberflache relativ zu den 
Ausriditungseiementen beweglich ist und die zur 
Fonnung der Spanmatte dient io 

Spanplatten mh gerichteten Holzteildien haben 
gegenuber Ratten mit ungeregelt liegenden Teilchen 
den Vorteil, dafi besondere physikalische Eigen- 
schaften, wie Biege- und Zugfestigkeit, in einer 
Richtung starker entwickdt sind als in der anderen, 15 
so daB man fur bestimmte Anwendungen eine gro- 
Bere effektive Festigkeit erfaalt als bei Piatten mit 
Teilchen, die regigs liegen. 

Es sind bereits zahlreiche Gerate bekarmt, mit 
denen Spanplatten hergestellt werden konnen, bei 30 
denen die Teilchen gerichtet sind. Bei einem bekann- 
ten Gerat verwendet man als Ausriditungselemente 
mehrere parallel nebeneinanderliegende Piatten, 
deren Abstande sich zum EinfuHen Mn trichterfor- 

rnig erweitem. Bei einem anderen Gerat werden etwa as _^ _ _ 

V-formige Rmnen benutzt, in deren Grand sich beim 

Emfullen die Teilchen ausrichten sollen. Wdtexhin <y 
ist es bekannt, schrag angeordnete Piatten vorzu- 

sehen, die mit Rumen versehen sind, auf denen die zur schragen Ausbildungsflache der Spanmatte ver- 
Teilchen zur Schuttunterlage rutschen. Schliefilich 30 laufenden Ebene und im wesendichen parallel zuem- 
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hat man bereits vorgescblagen, zwei parallele Piatten- 
elektroden zu verwenden, wobei das Ausrichten 
durch das zwischen den Piatten ausgebildete elek- 
trische Feld bewirkt wird 

Wenn auch bei einigen dieser Gerate die Ausridi- 
tungselemente einer gewissen Vibration ausgesetzt 
werden, urn das Ausrichten zu unterstiitzen, so kann 
es doch vorkommen, daB in Klumpenform zusam- 
menhangende Tefldien nicht vollkommen vonein 



ander unter Ausbildung enger Ausrichtungsdurch- 
gange angeordnet sind, wobei die Breite dieser 
Durchgange und ebenso der Abstand zwischen den 
unteren Kan ten der Ausrichtungselemente einerseits 
35 und der Ausbildungsflache der Spanmatte anderer- 
seits unwesentlich grofier ist als die durchschnitt- 
Iiche Lange der Holzteilchen. 

Die erfindungsgemaflen Merkmale, die durch die 
Relativbewegung der Ausrichtungselemente gegen- 



ander getrermt werden oder daB sich iiber den Spal- 40 einander, den bestimmten Abstand der Hemente 



ten, Rinnen oder sonstigen Ausrichtungselementen 
beim Zufuhren der Teilchen Briicken bilden, die die 
^ontinuierliche Zufuhrung an dieser Steile unter- 
brechen, so daB die herzustellende Spanplatte un- 
gleidiformig wird. 

Ziel der Erfindung ist ein Gerat der beschriebenen 
Art, bei dern diese Erscbeinung vermieden wird. 

Dieses Ziel wird gemafl der Erfindung dadurch er- 
reicht, daB eine Vielzahl von zueinander beweg- 



voneinander und den Abstand der Hemente von der 
Ausbildungsflache gegeben sind, funren dazu, daB 
jegliche Bruckenbildung vermieden wird und daB 
auch groBere Klumpen von zusammenhangenden 
45 Teilchen vollstandig aufgebrochen werden, so daB 
eine kontinuierliche, gleichmaBige Zufuhrung der 
Teilchen gesichert ist, bei der die Teilchen zwang- 
laufig die gewunschte Lage einnehmen. 



Vorzugsweise bestehen nach einem weiteren Merk- 
lichen, mit einer Antriebsvorrichtung verbundenen 50 mal di Ausrichtungselemente aus einer Serie von 
Ausrichtungselementen vorgesehen ist, die in einer Scheibenreihen, wobei die Scheiben jeder Reihe im 
zur Horizontalen geneigten, im wesentlichen paralld wesendichen parallel und koaxial zueinander ange- 
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ordiiet sind und in die Zwischenraume der Scheiben Fi g. 4 ist eine Ausschnittansicht eines Tefies vo* 

der benachbarten Reihen eingreifen, wobei jede Fig. 1; 

Scbeibe um flire Mittelacbs drehbar ist und mit der Fig. 5 ist ein Schratt nach der Linie5-5 von 

Antriebsvorrichtung in Verbindung steht F i g. 2; 

Nach einem anderen Mefkmal der Erfindung wird 5 Fig. 6 ist eine Frontansicht des Gerates nach 

der gemeinsamen Sehne zwischen den Scheiben der Fig. 7 zeigt eine Abwandlung dieser Erfindung, 

benachbarten Reihen einen Abstand von der Ausbil- wobei eine besondere Scheibenform benutzt wird; 

dimgsflache der Spanmatte hat, der unwesentiich Fig. 8 ist eine Seitenansicht einer Abwandlung 
grofier als die doppelte durclisdnrittliche Lange der 10 von dieser Erfindung mit einer zusatzlichen Stachel- 

Holzteilchen ist walze; 

Wahlweise konnen die Scheiben mit sagezahnfor- Fig. 9 ist eine Frontansicht der Abwandlung, die 

migen Kanten versehen sein. Zum Unterstiitzen des in Fig. 8 gezeigtist; 

Aufbrecbens groBerer Klumpen konnen nach einem Fig. 10 ist eine Schemazeichnung, die den Ab- 
werteren Merkmal Stachelwalzen vorgesehen werden, 15 stand zwischen der Ausbildungsflache und den Aus- 

die zwischen die oberen Kanten der Scheibe ein- richtungselementcn zeigt; 

g re ifen. Fig. 11 ist eine schematische, auseinandergeza- 

Vorzugsweise weisen (fie Scheiben benachbarter gene perspektivische Ansicht eines ausgerichtetea 

Reihen gegenlaufigen Drehsinn auf. Erzeugnisses, bei dera die Richtung der Ausrichtung 

Die scheibenformigen Ausrichtungselemente kon- ao fiber die ganze Dicke die gleiche ist; 

nen nach einem weiteren Merkmal der Erfindung Fig. 12 ist eine Ansicht ahnlich Fig. 11, zeigt 

anch durch parallele Leisten ersetzt werden, wobei aber ein geschichtetes oder blattriges Erzeugnis, bei 

benachbarte Leisten im wesentlichen horizontal und dem die oberen Schichten in der gleichen Richtwg 

gegenlaufig zueinander bewegbar sind. ausgerichtet sind und der mittlere Kern regellos Ke- 

Die Erfindung laflt sich auch dazu verwenden, as gende Teilchen hat; 

eine geschichtete Spanplatte herzustellen, bei der Fig. 13 ist eine Ansicht ahnlich den Fig. 11 imd 

jede Schicht Teilchen aufweist, die in einer Richtung 12, zeigt aber eine Platte mit den ubiichen regellos 

ausgerichtet sind, die von der der benachbarten liegenden Teilchen; 

Schicht abweicht Eine solche Spanplatte kann durch Fig. 14 ist eine Ansicht ahnlich den F i g. 11 bis 

Verieimen von einzeln hergestellten Spanplatten er- 30 13, zeigt aber eine Platte, bei der die Teilchen der 

zeugt werden, jedoch ist es auch moglich, mehrere mittleren Schicht im rechten Winkd zu den Teilchen 

Stationen zu dem Gerat gemaB der Erfindung vorzu- der aufleren Platte ausgerichtet sind; 

sehen, die je eine Spanmatte mit besonders gerichte- Fig. 15 ist eine schematische Ansicht, die die 

ten Teilcfaen erzeugt oder bei der die Teflchen unge- Formungsstotionen zeigt, zur Herstellung der Platte, 

regelt auf die Schuttunteriage aufgebracht werden. 35 die in Fig. 11 gezeigt ist; 

Ein uberraschender Vortefl einer aus ausgerichte- V Fig. 16 ist eine perspektivische Ansicht, cfaeem 

ten Teilchen bestehenden Platte wurde darin gefun- Gerat zeigt gemafl einer anderen Ausfiihrung dieser 

den, daB die innere Bindung (senkrechte Zugfestig- Erfindung. ^ # 

keit, die bei verleimten Blockcn an gegenubertiegen- Im folgenden wird das Gerat das in den Fig. 1 

den Flachen von Plattenmustem gemessen wurde, 40 bis 6 gezeigt ist, beschrieben. Die Walze 10 und der 

und Bruchspannung senkrecht zur Oberflache beim Riemen 11 bringen eine gleicMonnige Schicht vot 

Bruch der Hatte) von mit ausgerichteten Teilchen Teilchen 12 zum Verteilerl3. Die Stachelwalzc 14 

versehenen Platten 15 bis 35Vi grofier ist als die hilft bei der gleichfonnigen Einfullung der Teilchen 

aus regellos liegenden Teilchen bestehender Platten, 12 in den Vertefler 13 und beim Aufbrechen von 

wenn beide aus denselben Teilchen hergestellt sind. 45 Teilchenklumpen. 

Solange der Grund fiir dieses Versuchsergebnis noch Der Verteiler 13, der einen Hansen 15 hat, der 

nicht festliegt, kann angenommen werden, daB der auf einem festen Rahmen 16 mittels Einstellschrau- 

langere und linger aufrechterhaltene Kontakt zwi- ben 17 montiert ist, kann von bekannter Bauart sein 

schen den Oberhachen der benachbarten Teilchen mid tragt an einem unteren Flansch 18 Anne 19 und 

bei einer Platte mit ausgerichteten Teilchen im Ver- 50 20, an deren unteren Enden zwei die Ausrichtungs- 

gleicfa zu einer Platte mit regellos liegenden Teilchen elemente tragende Querstreben 21 montiert sind. 

dafur mafigebend ist Folglich kann eine vielschich- Wellen 22 und 23 sind nrit Zapfen in den tragenden 

tige Platte vorgesehen werden, deren Schichten gute Querstreben 21 und in den Tragern 19 bzw. in der 

physikalische Eigenschaften in jeder Richtung He- Platte 39 drehbar gelagert Wellen 24, 25, 26, 27 

fern, die einer Faserplatte mit regellos liegenden 55 und 28 sind mit Zapfen drehbar in den tragenden 

Teilchen gleicfawertig sind, deren innere Bindung je- Querstreben 21 gelagert Eine Vielzahl von Scheiben 

doch groBer ist als die, die man bei der Benutzung 30 ist auf jeder der Wellen 22, 24, 25, 26, 27, 28 

von Platten mit regellos liegenden Teilchen erhalten und 23 so zu den Scheiben der benachbarten Wellen 

wurde. " ^ wie die Wellen 22 und 24 montiert, wobei die Schei- 

Im folgenden werden nun die Zeichnungen erlau- 6a ben zueinander versetzt und einander uberiappend 

tert, die ein Ausfuhrungsbeispiel gemaB der Erfin- angeordnet sind, wie dies in Fig. 2 gezeigt ist, so 



daB Serien yon Scheibenreihen vorgesehen sind, wo- 
Fig. fist eine Seitenansicht des Gerates gemaB bei die Scheiben jeder Reihe im wesentlichen zuein- 
der Erfindung; ander parallel und k axial angeordnet sind und wo- 

Fig. 2 ist ein Schnitt gemaB der Linie2-2 von 6s bei die Scheiben jeder Reihe in die Zwischenraume 
Fig. 1; der Scheiben der benachbarten Reihen eingreifen. 

Fig. 3 ist eine Ausschnittansicht eines Teiles von Enge Ausrichtungsdurchgange, wie bei 31 gezeigt, 
Fig. 1; sind zwischen den Scheiben vorgesehen. Diese Aus- 
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richtungsdurchgange 31 haben edne Breite, die un- sammenhang mit Fig. 2 beschrieben ist, angeordnet 

wesentlich groBer ist als die durchschnittliche- Lange sind. In der Abwandlung, die in Fig. 7 gezeigt ist, 

der Holztetfchen. hat jede dieser Schciben 50 und 51 eine Sagever- 

Es ist zu sehen, daB der Trager 19 langer ist als zahnung Oder andere unrcgelmafiige Ecken 54, am 

der Trager 20, so daB die tragenden Querstreben 21 S die Schleppwirkung zn vergrofiem und die Klumpen- 
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einer Ebene, die zur Horizontalen geneigt ist, ange- Eine writere Abwandlung gibt Fig. 8 wieder, die 
ordnet sind. Die unteren Kanten 32 der Scheiben die Scheibcn54 und 55 zeigt, die auf den Weflen 56 
sind im wesendichen parallel zur Ausbflriungsflache und 57 ahnlich Fig. 7 montiert sind. Die Scheiben 
36 der Spanmatte 33, die dort gebildet wild. Der io 54 und 55 sind die gleichen wie die, die in Fig. 2 
Zwischenraum zwischen den unteren Kanten 32 der gezeigt sind. Gleichwohl ist eine Stachelwalze 58 
Scheiben und der Ansbfldungslinie 26 soil so Idem oberhalb der Scheiben in einer derartigen Lage vor- 
wie moglich gehalten werden und soli unwesentlicb gesehen, daB die Enden der Stacheln sich gerade 
groBer son als die durchschnittliche Lange der TeQ- auflerhalb oder wenig zwischen die Scheiben 54 und 
chen. Das ist deswegen notig, weil die Teflchen das 15 55 eingetreten befinden, wie in den Fig. 8 und 9 
Bestreben haben, ihre Ausrichtung zu veiiieren, gezeigt ist Die Stachelwalze 58 dreht sich mit einer 
wenn es flmen moglich ist, unbeschrankt fiber eine hoheren Geschwindigkeit als die Scheiben 54 und 55, 
groBere Strecke zu fallen. Zudem hat ein senkrecht urn irgendwdche Klumpen aufzubrechen, die die 
ausgerichtetes Teflchen das Bestreben, in die ge- Platte erreichen oder die anfangen, sich auf den 
wunschte Ausrichtungslage zu Men, wenn sein so oberen Kanten der Scheiben zu bilden, und urn 
obexes Ende zu der Zeit 'festgehalten wird, zu der etwaige iiberlange Stucke zu zerstreuen, die sich auf 
sein unteresEnde tfe Ausbfldungsflache erreichtDie andere Weise gegeniiber den Offnungen stapeln und 
Ausbilduagsflache 36 wird ein wenig geandert, eat- Verstopfungen bewirken konnten. 
sprechend dem MaB, nach dem die Teilchea von Im Zusammenhang mit der Konstrukdon, die in 
dem Riemenll eingefullt werden, und gemaB der 25 den Fig. 1 bis 9 gezeigt ist, wurde ausgefuhrt, daB 
Bewegungsgcschwmcfigkeit des Transportbandes 37, das Profil der unteren Kanten der Scheiben im 
auf welches die Spanmatte 33 aufgelegt ist Die tra- wesentlichen parallel zur Ausbfldungsflache 36 sein 
gende Querstrebe 21 ist voizugsweise justierbar an sollte. Es soil gleichwohl bemerkt werden, daB der 
dem Trager 20 montiert, wie in Fig. 3 und 4 gezeigt Abstand des freien, unbeschrankten Fafles sich 
ist, die den Trager 20 zeigen, der so geformt ist, daB 30 andert, we2 der Umfang des Ausrichtangsdementes, 
ein sich aufwarts erstreckender Schlitz 38 zur An- wie hier der Scheiben 30, krdsfdxmig ist In diesem 
passung der verschiedenen scnkrechten Lagen der Zusammenhang kann ein KompromiB zwischen den 
Welle 23 vorgesehen werden kann. Die Welle23 ist Abmessungen 34 und 60 nach Fig. 10 geschlossen 
auf der Platte 39, die Schlitze40 zur Aumahme der werden. Urn irgendwelche Bereiche zu venneiden, in 
Bolzen41 hat, montiert Die Bolzen 41 erstrecken 35 denen ein sehr groBer freier Fall vorkommt, ist es 
sich vom Trager 20 nach auBen. Die Welle 22 wird zu empfehlen, daB der gemeinsamen Sehne61 zwi- 
durch den Motor 42 tiber die Rollen 43 und 44 und schen den Scheiben benachbarter Reihen einen Ab- 
den Riemen45 angetrieben. Kettenritzel 46 sind an stand von der Ausbfldungsflache 36 der Spanmatte 
jeder der Wellen22, 24, 25, 26, 27, 28 und 23 an- hat, der unwesentfich groBer als die doppdte durcfa- 
gebracht und sind antriebsmaBig miteinander dutch 40 schnittliche Lange der HolzteHchen ist 
eine Laschenkette 47 verbunden, die — wie in Fig. 11 zeigt schematisch die Ausbfldung einer 
Fig. 5 gezeigt ist — von Leitrollen48 und 49 ge- Tafd, die in Schichten70, 71 und 72 auseinander- 
tragen wird und so angeordnet ist, daB sie die ein- gezogen ist, deren jede in der gleichen Richtung aus- 
ander benachbarten Weflen, wie die Wellen22 und gerichtete Teflchen hat, wie durcfa Pfeile angezeigt 
24, im entgegengesetzten Drehsinn antreibt 45 ist Die Platte, die in Fig. 11 gezeigt ist, hat mithin 

T^pische Schnhteilchen, die eine Art der Teflchen- in einer Richtung besondere Eigenschaften. 
masse bilden, haben eine Dicke von 0,127 bis Fig. 12 zeigt die Teilchenverteilung von Flatten 
0,762 mm eine Lange von 12,7 bis 101,6 mm und oder Schichten 73, 74 und 75. Es wird bemerkt, daB 
eine Bieite von 0,762 bis zu 25,4 mm. Typische die Platten 73 und 75 in einer Richtung ausgerich- 
Spane sind 6,3 bis 19 mm lang und 0,4 bis 3 mm 50 tete Teflchen haben, im Vergleich zur mittleren 
dick. Obwohl — wie oben gezeigt — der Zwischen- Platte 74, bei der die Teflchen eine regellose Lage 
raum zwischen den Scheiben 30 unwesentlicb groBer haben, wie durch die Pfeile angezeigt ist 
ist als die durchschnittliche Lange der Teflchen, ist In Fig. 13 ist eine in gewohnlicher Weise herge- 
ein engerer Zwischenraum vorzuziehen. Ein Zwi- steflte Platte gezeigt, die aus den Einzelplatten 76, 77 
sdienraum von ungefahr 15^ mm hat sich als aus- 55 und 78 besteht von denen jede aus Teflchen zusam- 
reichend erwiesen fur Teflchen. die durchschmttlich mengesetzt ist, die eine regellose Lage haben. Im 
etwa 25,4mm lang sind. Die Scheiben 30 bestehen Gegensatz zur Fig. 13 zeigt Fig. 14 die Teilchen- 
vorzugsweise aus einem Material mit einem ziemlich verteilung bei den Platten 79, 80 und 81. Die Platten 
hohen Reibungskoeffizienten, urn den Teildien ein 79 und 81 haben in einer Richtung ausgerichtete 
Drehmoment zu verleihen, die nicht genau genug 60 Teile, und die Platte 80, die zwischen die Platten 79 
ausgerichtet sind Die beste Drehzahl der Scheiben und 81 eingelegt ist, hat Teflchen, die zu denen der 
bangt von verschiedenen variablen Faktoren ab, soil Platten 79 und 81 quergerichtet sind. Bei der Be- 
aber im allgemeinen 90 Umdrehungai pro Minute nutzung von Schichten einer zweckmaBigen Dicke 
betragen. wird die Zugfestigkeit der Plattoi, die in Fig : 14 

In Fig. 7 der Zeichnung ist eine AbwandUung des 65 gezeigt sind, im wesentlicben gleidi sein gegenuber 
erfindungsgemaBen Gerates gezeigt, wobei Scheiben derjenigen der Platten, die in Fig. 13 gezeigt sind, 
50 und 51 auf Weflen 52 und 53 montiert sind und in welcher Richtung die Zugfestigkeit mich gepriift 
in einer Serie von Reihen ahnlich der, die in Zu- wird. Gleichwohl werden die inn ren Bindungen der 
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Platte, die in Fi g. 14 gezeigt ist, groBer sein als die- 
jenigen der Platte, die in Fig. 13 gezeigt ist 

Die Platte, die in Fig. 14 gezeigt ist, kann unter 
gesonderter Ausbfldung der besagten verdicbteten 

i <in#iVii|/mMi>.ii i w ■"*[)—■— » 

wobei anschlieBend die Einzelplatten miteinander 
entsprechend der Darstellimg in Fig. 14 verieimt 
werden, jedoch kann ein anderes Verfahren — wie 
in Fig. 15 gezeigt — benutzt werden. Hierbei sind 
verharzte Teilchen zur Ausbfldung einer vielschich- io 
tigen Platte angeordnet unter Benutzung einer ersten 
Formungsstation 82, die zur Ausrichtung der Teil- 
chen in die Bewegungsrichtung der formenden For- 
der- oder Bandplatte 37a vorgesehen ist Dieser 
ersten Station folgt eine zweite Fonnungsstation 83, 15 
in der die Teflchen im wesentlichen senkrecht zur 
Bewegnngsricbtung der Forderplatte 37 a ausgerich- 
tet werden, woran sich die Fonnungsstation 84 an- 
schliefit, die die Teilchen im wesentlichen parallel 
zur Bewegungsrichtung der Forderplatte 37 a aus- ao 
richtet 

Durch Wahl von Stationen, die die Teilchen regel- 
los legen, und von Stationen, die die Teilchen aus- 
richten, kann eine Vielzahl von verschiedenen Struk- 
turen im fertigen Erzcugnis bergestellt werden, wie as 
z. B. eine Platte mit einem aus regellos liegenden 
Teilchen bestebenden Kern und aus ausgerichteten 
Teilchen bestebenden Obernachen oder mit einem 
aus ausgerichteten Teilchen bestebenden Kern und 
aus regellos liegenden Teilchen bestehenden Ober- 30 
Aachen. Die Wahl der Konstruktion hangt von den 
gewunschten Eigenschaften ab. 

Fig. 16 zeigt eine andere Ausfuhrung dieser Er- 
findung, bei der Leisten 85, 86 und 87 die Scheiben 
30 der Fig. 1 bis 6 ersetzen und als Ausrichtungs- 35 
elemente vorgesehen sind. Die Leisten 85, 86 und 87 
sind an je zwei mit den Wellen 88 und 89 rechtwink- 
lig verbundenen Gdenkteilen 90 befestigt Eine Kur- 
belwelle 91 ist durch Verbindungsglieder 92 mit den 
Leisten 85, 86 und 87 verbunden, urn bei benachbar- 40 
ten Leisten, wie bei den Leisten 85 und 86, eine ge- 
genlaufige, sich wiederholende Bewegung hervorzu- 
rufen, wonrit eine Rdativbewegung zwischen den 
Ausrichtungselementen vorgesehen ist 

Patentanspruche: 

L Gerat zur Herstellung einer gerichtete Holz- 
teilchen unterschiedlicher Abmessungen enthal- 
tenden Spanplatte mit einer Zuteil- und Schiitt- 
vorrichtung fur die ungerichteten Holzteilchen, so 
im Faliweg der Holzteilchen liegenden mechani- 
schen Ausrichtungselementen und einer unter 
diesen Ausrichtungselementen angeordneten 



8 

Schuttunterlage, deren Oberflache relativ zu den 
Ausrichtungselementen beweglich ist und die zur 
Form iing der Spanmatte dient, gekennzeich- 
net du-rch eine Vielzahl von zueinander be- 

t:-.u — — :* a^a^^i — :^u< 

bundenen Ausrichtungselementen (30), die in 
einer zur Horizontalen geneigten, im wesentli- 
chen parallel zur schragen Ausbildungsflache (36) 
der Spanmatte (33) verlaufenden Ebene und im 
wesentlichen parallel zueinander unter Ausbfl- 
dung enger Ausrichtungsdurchgange (31) ange- 
ordnet sind, wobei die Breite dieser Durchgange 
und ebenso der Abstand (34) zwischen den nnte- 
ren Kanten (32) der Ausricfatungselemente einer- 
seits und der Ausbildungsflache der Spanmatte 
anderersehs unwesentlich groBer ist als die durch- 
schnittliche Lange der Holzteilchen. 

2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ausrichtungselemente aus einer 
Serie von Scheibenreihen bestehen, wobei die 
Scheiben (30) jeder Reihe im wesentlichen paral- 
lel und koaxial zueinander angeordnet sind und 
in die Zwischenraume der Scheiben der benach- 
barten Reihen eingreifen und jede Scheibe urn 
Hire Mittelachse drehbar ist und mit der An- 
triebsvorrichtung (42) in Verbindung stdit 

3. Gerat nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
gekennzeichnet, daB der unterste Punkt der ge- 
meinsamen Sehne zwischen den Scheiben (30) 
der benachbarten Reihen einen Abstand von der 
Ausbtldungsflacbe (36) der Spanmatte (33) hat, 
der unwesentlich groBer als die dpppelte durch- 
schnittliche Lange der Holzteilchen ist 

4. Gerat nach Anspruch 2, gekennzeichnet 
durch sagezahnformige Kanten an den Scheiben 

5. Gerat nach Anspruch 2, gekennzeichnet 
durch Stachelwalzen (58), die zwischen die 
oberen Kanten der Scheiben (30) eingreifen. 

6. Gerat nach Anspruch 2, gekennzeichnet 
durch gegenlaufigen Drehsinn der Scheiben (30) 
benachbarter Reihen. 

7. Gerat nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch parallele Leisten (85, 86, 87) als Ausrich- 
tnngselemente, wobei benachbarte Leisten im 
wesentlichen horizontal und gegenlaufig zuein- , 
ander bewegbar sind. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Auslegeschrift H 19602 Ic/39a 7 (be- 
karmtgemacht am 19. 7. 1956); 
britische Patentschrift Nr. 816 285; 
USA.-Patentschrift Nr. 2854372. 
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